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(57) Abstract 



The invention concerns an assistance device for screening and declogging the screen cloth of a screen comprising a vibrating structure 
and in contact with the screen cloth by a wave generator, in particular ultrasound waves. Said structure consists of a part (4) having a 
cross-section with an inverted L-shape with a base (5) and a shoulder (6); said base (5) lower surface (8) is connected to the generator (7) 
and at least the shoulder end and preferably the upper surface (9) including the shoulder (6) is in integral contact with the cloth (3). The 
vibrating part can comprise two shoulders, in integral contact with the cloth overlapping on either side of the base. 




(57) Abrege 

Le dispositif d'assistance au tamisage et au decolmatage de la toile d'un tamis comprend une structure vibrante qui est en contact 
avec la toiJe du tamis et qui est mise en vibration par un g6n6rateur d'ondes, notamment ultra-sonores. Cette structure consiste en une 
piece (4) ay ant, en section, la forme d'un L retoumd avec une base (5) et un 6paulement (6); la face inferieure (8) de ladite base (5) est 
raccordee au gendrateur (7) et au moins I'extremite* de ]'6paulement et de preference la face superieure (9) incluant l'6paulement (6) est en 
contact solidaire avec la toile (3). La piece vibrante peut comporter deux £paulements, en contact solidaire avec la toile et qui d6bordent 
de part et d' autre de la base. 
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DISPOSITIF D ASSISTANCE AU TAM1SAGE ET AU DECOLMATAGE A 
STRUCTURE VIBRANTE ULTRA-SONORE ET INSTALLATIO N DE 
TAMISAGE EQU1PEE D'UN TEL DISPOSmF 

La precente invention concerne un dispositif d'assistance au tamisage et 
au decolmatage de la toile d'un tamis. Elle concerne plus particulierement 
un dispositif de ce type qui comporte une structure vibrante mise en 
vibration par un generateur d'ondes, notamment ultra-sonores, ladite 
structure etant en contact avec la toile du tamis. 

La mise en oeuvre de tamis pour la separation de poudres de plus 
en plus fines augmente de maniere consequente les risques de 
colmatage, la tension de surface de telles poudres provoquant I'adhesion 
de celles-ci sur les mailles de la toile et done un encrassement rapide de 
celle-ci. 

On a deja propose des dispositifs d'assistance au tamisage et au 
decolmatage dans lesquels une structure vibrante, mise en vibration par 
un generateur d'ondes ultra-sonores, applique a !a toile du tamis des 
vibrations a tres haute frequence, ce qui permet d'ameliorer sensiblement 
le debit d'ecoulement des poudres sur le tamis tout en assurant un 
nettoyage permanent de la toile. Ce generateur d'ondes ultra-sonores 
comprend de maniere usuelle un transducteur (convertisseur electro- 
mecanique) alimente par un generateur eiectronique. 

Dans Tun des premiers dispositifs de ce type proposes , la mise 
en vibration ultra-sonore est realisee a I'aide d'un transducteur, place au 
centre de la toile et colle sur celle-ci a I'aide d'une piece d'adaptation 
particuliere. L'efficacite d'un tel dispositif est faible sur les bords du 
tamis dans la mesure ou la vibration est limitee au voisinage de la piece 
d'adaptation. Cet inconvenient est redhibitoire pour les tamis de grand 
diametre. 

Dans le document EP.652.810, la structure vibrante se presente 
sous la forme d'un anneau de section carree ou rectangulaire qui est colle 
sur la toile du tamis. Pour obtenir la mise en vibration de cet anneau ,il 
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a faliu mettre en oeuvre une piece specifique entre le transducteur du 
generateur d'ondes ultra-sonores et I'anneau, a savoir un resonateur qui 
est accorde a la frequence du transducteur du generateur d'ondes. Selon 
le demandeur , ('inconvenient de cette solution reside dans la necessite 
5 de mettre en oeuvre cette piece specifique et dans le fait que la forme 
carree ou rectangulaire de I'anneau n'est pas propice a la propagation 
optimale des ondes ultra-sonores. 

Le but vise par le demandeur est de proposer un dispositif 
d'assistance au tamisage et au decolmatage de la toile d'un tamis qui 

1 0 pallie ('inconvenient precite en ce qu'il optimise ia propagation des ondes 
ultra-sonores sans necessiter la mise en oeuvre d'une piece specifique. 

Ce but est parfaitement atteint par le dispositif de I'invention qui 
de maniere connue comprend une structure vibrante qui est en contact 
avec la toile du tamis et qui est mise en vibration par un generateur 

15 d'ondes, notamment ultra-sonores. De maniere caracteristique , selon 
I'invention, la structure vibrante consiste en une piece ayant , en section, 
la forme d'un L retourne avec une base et un epaulement ; la face 
inferieure de iadite base est raccordee au generateur et au moins 
I'extremite de I' epaulement est en contact solidaire avec la toile. 

20 L'excitation de la base par le generateur d'ondes induit un 

mouvement de flexion de I'extremite de I'epaulement. On denomme sous 
le terme "extremite de I'epaulement" une quelconque partie de 
I'epaulement qui se trouve a I'oppose de la base, cette partie pouvant 
etre sur la face superieure, sur le chant ou sur la face inferieure de 

25 I'epaulement. Ainsi la configuration particuliere de la structure vibrante 
permet de transformer le mouvement qui est dirige selon I'axe du 
generateur -d'ondes en un mouvement qui met en vibration I'epaulement 
selon un mode en flexion. 

Selon le demandeur ce mode en flexion presente beaucoup 

30 d'avantages. Par un choix judicieux des rapports de dimension de 
I'epaulement, le mouvement vibratoire de I'extremite de I'epaulement 
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peut etre ampiifie de maniere optimale par rapport au mouvement produit 
par le generateur d'ondes ultra-sonores au niveau de la face inferieure de 
la base. 

Dans une premiere variante preferee de realisation, c'est la face 
5 superieure de la piece, incluant I'epaulement , qui est en contact solidaire 
avec la toile. 

Le mouvement en flexion agit dans la direction perpendiculaire 
au plan general de la toile, il n'apporte pas de contraintes sur les mailles 
de celle-ci et limite considerablement le risque de rupture de la toile. 
10 Enfin, lorsque la structure vibrante se presente sous une forme 

annulaire, le diametre de cette structure n'a pas d'influence directe sur 
la vibration, ce qui permet de realiser des structures annulaires d'un 
diametre quelconque. 

Lorsque la structure vibrante presente , en section, cette forme en 
15 L retourne, ('excitation vibratoire en flexion de la toile s'effectue 
uniquement selon le cote de celle-ci qui s'etend au-dela de I'epaulement. 
Avantageusement, la structure vibrante comporte deux 
- epaulements , dont les faces superieures. sont en contact solidaire avec 
la toile et qui debordent de part et d'autre de la base. Dans ces 
20 conditions, cette structure presente, en section, une forme en T, ce qui 
permet d'obtenir une excitation vibratoire de la toile de part et d'autre de 
. la structure vibrante et non d'un seul cote. 

Cette structure particuliere , en forme de T, presente un avantage 
significatif du fait.qu'elle rend possible toute sorte de combinaisons en 
25 choisissant de maniere adequate les longueurs et epaisseurs de chacun 
des deux epaulements lateraux. 

Par exemple, il est possible de determiner la longueur L1 du 
premier epaulement en sorte que celui-ci vibre a une frequence f 1 et la 
longueur L2 du second epaulement en sorte que celui-ci vibre a une 
30 frequence f2. Selon ce mode particulier de realisation , il devient possible 
de choisir alternativement la frequence f 1 ou f2 au niveau du generateur 
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d'ondes, en reglant par exemple la frequence du generateur electronique 
de ce generateur d'ondes, de maniere a ce que les epaulements soient 
mis en vibration de maniere independante. Ceci permet d'agir de maniere 
sequentielle sur les differentes zones de la toile. 



configuration de tamis. Dans un premier mode de realisation, destine a 
equiper principalement des tamis circulaires , la base se presente sous 
la forme d'une barre annulaire. Avantageusement, I'installation de 
tamisage comporte alors au moins deux dispositifs selon I'invention qui 

10 sont montes concentriquement par rapport au tamis. 

Selon un autre mode de realisation , destine principalement aux 
tamis rectangulaires, la base se presente sous la forme d'une barre 
rectiligne. Avantageusement Installation de tamisage comporte alors au 
moins deux dispositifs selon 1'invention qui sont montes parallelement ou 

15 perpendiculairement Tun par rapport a Tautre. 

Dans un autre mode de realisation , la base se presente sous la 
forme d'un cylindre. Dans ce cas la partie superieure du cylindre est 
prolongee par un epaulement unique de forme globalement circulaire. 
Cette variante particuliere de realisation peut vaiablement equiper un 

20 tamis de petite dimension ou se combiner avec un ou plusieurs autres 
dispositifs selon 1'invention dont la base se presente sous la forme d'une 
barre annulaire. 

Dans une seconde variante preferee de realisation, c'est le chant 
de I'extremite de I'epaulement qui est en contact solidaire avec la toile. 
25 Avantageusement, dans ce cas , la piece comporte deux prolongements 
lateraux dudit chant qui augmente la surface de contact entre la piece et 
le tamis , ce qui notamment faciiite la solidarisation par collage. 

La presente invention sera mieux comprise a la lecture de la 
description qui va etre faite de plusieurs exemples de realisation 
30 d'installations de tamisage equipees de dispositif d'assistance a structure 
vibrante , dans lesquelles : 



5 



Selon I'invention, la structure vibrante peut etre adaptee a toute 
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- La figure 1 est une representation schematique en coupe d'une 
structure vibrante en L retourne dont la face superieure est en contact 
solidaire avec la toile du tamis, 

- La figure 2 est une representation schematique en coupe d'une 
structure vibrante en T dont la face superieure est en contact solidaire 
avec la toile du tamis, 

- La figure 3 est une representation schematique en perspective d'un 
tamis circulaire equipe de deux structures vibrantes annulaires, 

- La figure 4 est une representation schematique en perspective d'un 
tamis rectangulaire equipe de trois structures vibrantes rectilignes, 

- et la figure 5 est une representation en coupe d'une installation de 
tamisage equipee d'une structure vibrante annulaire en L retourne dont 
le chant de I'extremite de I'epaulement est en contact solidaire avec la 
toile du tamis. 

L'installation de tamisage 1 tres partiellement representee sur la 
figure 1 comporte un cadre 2 qui sert de support a une toile 3. La toile 
3 est fixee sur le cadre 2 a I'etat tendu par tout moyen approprie. La toile 
de tamisage 3 est par exemple constitute de fils entrecroises delimitant 
entre eux des espaces vides dont les dimensions correspondent au 
calibre du tamis. L'installation 1 comprend une carcasse vibrante non 
representee, elle-meme supportee par un chassis. Le mouvement 
vibratoire applique sur le cadre 2 par la carcasse vibrante assure le 
- brassage des materiaux-pulverute^ passage a 

travers les mailles de la toile 3 des produits ayant une taille inferieure au 
calibre de la toile et egalement la circulation des produits de taille plus 
importante restant au-dessus de la toile. 

L'installation de tamisage 1 comprend egalement un dispositif 
d'assistance au tamisage et au decolmatage mettant en oeuvre une 
structure vibrante mise en vibration par un generateur d'onde a tres 
hautes frequences, notamment ultrasonores, ladite structure vibrante 
etant en contact solidaire avec la toile 3 du tamis. Cette vibration a tres 
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hautes frequences vient se superposer a ia vibration mecanique de la 
toile de tamisage generee par ia carcasse vibrante ; elle est destinee a 
conferer aux particules qui adherent natureilement aux fils de la toile une 
acceleration apte a les decrocher et done a eviter I'encrassage de ladite 
toile. 

De maniere caracteristique, selon I'invention, la structure vibrante 
est une piece 4 ayant , en section , la forme d'un L retourne avec une 
base 5 constituant le corps principal de la piece 4 et un epaulement 6 
prolongeant lateralement la partie superieure 5a de la base 5. Un 
generateur 7 d'ondes a tres hautes frequences, notamment ultra-sonores, 
est raccorde a la piece 4 au niveau de la face inferieure 8 de la base 5, 
par exemple a I'aide d'un goujon non represents. Ce generateur 
comprend un transducteur 7a qui est alimente par un generateur 
electronique 7b, et qui a pour fonction de convertir en vibrations 
mecaniques le signal d'alimentation electrique delivre par le generateur 
electronique. 

L'excitation de la base 5 par le transducteur 7a induit un 
mouvement de flexion de I'epaulement 6, particulierement important au 
niveau de I'extremite 10 dudit epaulement . II est de ce fait possible 
d'amplifier dans des proportions importantes le mouvement vibratoire de 
ladite extremite 1 O par rapport au mouvement produit par le transducteur 
7a ; en choisissant judicieusement les rapports de dimension de la piece 
4, notamment i'epaisseur e 1 de I'epaulement par rapport a I'epaisseur e 2 
de la base et la largeur l n de I'epaulement par rapport a la largeur totale 
l 2 de la piece 4 au niveau de I'epaulement 6. 

Dans la premiere variante preferee de realisation illustree a la 
figure 1, la face superieure 9 de la piece 4, incluant a la fois la partie 
superieure 5a de la base 5 et I'epaulement 6 est en contact solidaire avec 
la toile 3. Ce contact solidaire peut etre obtenu par tout moyen 
approprie, collage, soudage ou brasage. 



Dans cette structure ,' la piece vibrante 4 permet d'exciter la toile 
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sur un seul cote s'etendant au-dela de I'epaulement 6 par rapport a la 
base 5. 

Dans I'exemple de realisation qui est iliustre a la figure 2, la piece 
11 a, en section, une forme en T avec la base 1 2 qui est prolongee dans 
5 sa partie superieure 1 2a par deux epaulements 13,14. L'excitation de la 
base 12 par le generateur d'ondes induit un mouvement de flexion des 
deux epaulements 13,14. Ainsi il est possible d'exciter la toile sur les 
deux cotes de la piece 1 1 s'etendant au-dela des epaulements 13,14. 

Sur la figure 2, on a represents des epaulements 13,14, 

-10 parfaitement symetriques , ayant la meme longueur et la meme 
epaisseur. II est cependant possible de disposer de part et d'autre de la 

r base 12 des epaulements ayant des longueurs et/ou des epaisseurs 
differentes , de maniere a creer de part et d'autre de la base 12 des 
mouvements d'amplitude differente voire meme reagissant. a des 

.15 frequences differentes. Ainsi, grace a cette structure particuliere de 
Tinvention, il est possible de mettre en vibration de facon independante 
chacun des epaulements 13,14, ce qui permet de ne faire fonctionner, 
a un moment donne, qu'une partie du tamis. II suffit pour ce faire de 
choisir pour le premier epaulement 1 3 une longueur L n apte a vibrer a la 

20 frequence f1 et pour le second epaulement 14 une longueur L 2 apte a 
vibrer a la frequence f2. La selection, au niveau du generateur 7, de la 
frequence de fonctionnement, f 1 ou f2, permet de mettre en vibration 
. Tun ou r autre des deux epaulements 1 3,14. Cette selection est realisee 
en reglant par exemple la frequence du generateur electronique 7b. 

25 Ce meme principe de mise en vibration de facon independante 

des epaulements de longueurs differentes en fonction de frequences 
determinees peut egalement s'appliquer en adoptant pour la piece 
vibrante des zones distinctes avec une longueur de I'epaulement 
. . (structure en L retourne) ou.des epaulements (structure en T) differente 

30 d'une zone a I'autre. Cette configuration particuliere d'une piece vibrante 
ayant des zones distinctes sur toute sa longueur aptes a vibrer a des 
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frequences variables est particulierement adaptee aux pieces vibrantes 
de forme rectiligne. 

Par ailleurs il serait envisageable , notamment pour reduire la 
longueur des epaulements tout en conservant une tres bonne 
5 amplification du mouvement en flexion, d'augmenter localement 
I'epaisseur de I'epaulement 6 vers son extremite 10 opposee a la base 
5. Cette surepaisseur localisee constituerait alors une masse d'inertie. 

La piece vibrante 4,11 peut adopter des configurations 
differentes, suivant que la base 5, 1 2 se presente sous ia forme d'une 

10 barre rectiligne, annulaire ou d'un cylindre. 

A ia figure 3, on a represented un mode de realisation d'une 
installation de tamisage 15 comprenant , montee sur un cadre 16, une 
toile 17 , sous laquelle sont disposees, en contact solidaire avec la toile 
1 7, deux pieces vibrantes 1 8,1 9 dont ia base est constitute d'une barre 

1 5 annulaire de diametre different , montee concentriquement par rapport 
au cadre circulaire 16. Dans ce type de piece vibrante 16,17, le 
mouvement de flexion des epaulements est independant du diametre de 
la base annulaire, ce qui evite toute contrainte dans le choix de ce 
diametre au regard de celui du tamis. Chacune des deux pieces vibrantes 

20 18,19 est raccordee a un ou plusieurs generateurs d'ondes. Dans 
I'exemple illustre, la piece vibrante 19 de plus petit diametre est 
raccordee a deux transducteurs 20, tandis que la piece vibrante 18 de 
plus grand diametre est raccordee a un seul transducteur 21. Sur cette 
figure, les generateurs electroniques alimentant les transducteurs 20 et 

25 21 n'ont pas ete representes. Les pieces vibrantes 18,19 peuvent etre 
excitees ensemble ou de maniere independante pour creer les 
mouvements adequats sur la surface de la toile. 

Sur la figure 4 on a illustre une installation de tamisage 22 dans 
laquelle le cadre 23 est rectangulaire et trois pieces vibrantes 24,25,26, 

30 dont la base est rectiligne, sont disposees parallelement aux grands cotes 
du cadre 23. Plus precisement la piece vibrante 24 dont ia section est en 
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forme de T est disposee de maniere mediane selon I'axe de symetrie du 
cadre 23, etant raccorde a deux transducteurs 27 tandis que les deux 
autres pieces vibrantes 25,26 sont des pieces dont la section est en L 
retourne qui sont disposees a proximite immediate des grands cotes 
5 28,29 du cadre 23, les epaulements desdites pieces 25,26 etant 
tournees vers la piece mediane 24. Les deux pieces laterales 25,26 sont 
raccordees a un seul transducteur 30. Sur cette figure, seuls les 
transducteurs 27. et 30 des generateurs d'ondes ont ete representes, les 
generateurs electroniques alimentant ces transducteurs 27 et 30 n'etant 

10 pas representes. 

Les deux modes de realisation, illustres aux figures 3 et 4 I'ont 
ete a titre d'exemples non exhaustifs. Dans le cas de cadre de forme 
rectangulaire, il est possible de disposer des pieces vibrantes de forme 
generale rectiligne selon d'autres configurations que celle qui vient d'etre 

15 decrite. Les pieces vibrantes rectilignes peuvent egalement etre 
disposees perpendiculairement les une aux autres ou avoir une repartition 
angulaire differente. 

Dans un autre mode de realisation, la base de la piece, vibrante 
est cylindrique et I'epaulement lateral s'etend sur toute la peripherie dudit 

20 cyiindre pour former une face superieure de la piece qui soit circulaire.'. 
Cette forme circulaire n'est pas exclusive, toute autre forme courbe 
pourrait etre envisagee. 

!l est, a noter que pour la mise .en oeuvre de I'invention, le 
generateur d'ondes , notamment ultra-sonores, est un generateur de 

25 . conception tout-a-fait classique qui comprend principalement un element 
transducteur ne necessitant pas une adaptation particuliere pour son 
raccordement sur la base de la piece vibrante, et un generateur 
electronique alimentant le transducteur a une frequence donnee. 
L'element transducteur est dispose sur un ventre d'amplitude de la piece 

30 vibrante. 

. Bien que ceci n'ait pas ete expiicitement decrit et represents , on 
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comprend que les pieces vibrantes doivent etre bloquees en position par 
rapport au cadre du tamis. Ceci peut etre obtenu de maniere classique 
par des bras de fixation qui reiient ponctuellement le cadre et la base de 
chacune des pieces vibrantes. 
5 Grace a la mise en oeuvre des pieces vibrantes de I'invention, a 

leur choix et a leur repartition, on obtient une excellente homogeneite de 
vibration sur la toile, n'induisant qu'une faible contrainte sur ladite toile. 

Bien sur le dispositif d'assistance au tamisage et au decolmatage, 
faisant I'objet de la presente invention, peut etre installe sur des tamis 

10 mono ou multi-etages. 

II est a noter qu'un tel dispositif peut etre utilise dans une gamme 
de frequence comprise entre 5kHz et 100kHz. 

Sur la figure 5 on a represents une installation de tamisage 31, 
de petite dimension, specialement adaptee aux essais de laboratoire. 

1 5 Cette installation 31 comprend un dispositif d'assistance au tamisage et 
au decolmatage qui met en oeuvre une structure vibrante selon 
I'invention grace a un generateur ultra-sonore 32 (transducteur 
32a/generateur electronique 32b). La structure vibrante est une piece 
annulaire 33 ayant , en section, la forme d'un T avec une base 34 

20 constituant le corps principal de la piece 33 et deux epaulements 35, 35' 
prolongeant lateralement la partie superieure 34a de la base 34. Le 
transducteur 32a est raccorde a la piece 33 au niveau de la face 
inferieure 36 de la base 34, a I'aide d'un goujon non represents. 

La toile 37 est solidaire de la piece 34 par le chant 38 de I'un 35 

25 des deux epaulements lateraux 35, 35'. 

Dans I'exemple illustre , de maniere a augmenter la surface de 
contact entre la toile 37 et le chant 38, ledit chant a ete prolonge par 
deux prolongements lateraux 39. Ces deux prolongements lateraux 
constituent egalement une masse d'inertie permettant d'amplifier le 

30 mouvement de flexion de I'extremite de I'epaulement 35 tout en ayant 
une longueur reduite pour ledit epaulement. La forme annulaire de la 
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structure vibrante 33 n'est pas exclusive, toute autre forme courbe ou 
rectiligne pourrait etre envisages. 

Pour des raisons d'homogeneite lors de la mise en vibration, la 
meme structure a ete adoptee pour le second epaulement 35' qui n'est 
pas en contact avec la toile 37. II n'est toutefois pas indispensable que 
la structure vibrante 33 presente une section droite symetrique. Dans 
une autre variante, les prolongements lateraux 39' du second epaulement 
35' pourraient etre supprimes ; I'epaulement 35' pourrait- egalement etre 
supprime. 

Dans I'exemple illustre, c'est ia piece 33 qui fait office de cadre, 
servant de support a la toile 37. La piece annulaire 33 est supportee et 
fixee au niveau de la partie inferieure de sa base 34 sur des montants 40 
qui peuvent etre mis en vibration par des moyens mecaniques 
traditionnels 41. Les montants 40 sont eux-memes supportes par un 
chassis fixe 42. . 

Un premier receptacle cylindrique 43 est fixe aux montants 40 
dans la zone interieure de la piece annulaire 43, au-dessus de la toile 37. 
Un second receptacle 44 est fixe aux montants 40. Dans le 
prolongement du premier receptacle 43, en-dessous de la toile 37 , avec 
une portion superieure tronconique s'etendant sous la piece annulaire 33; 
et formant entonnoir. 

L'avantage de. rendre la toile 37 solidaire non pas de la face 
superieure de I'epaulement 35 de la piece 33 (voir eventuellement de la 
face inferieure dudit epaulement 35) mais du chant 38 reside dans le fait 
que cette configuration p'ermet de disposer le transducteur 32a du 
generateur 32 de maniere decalee par rapport a la toile 37. 
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REVEND1CATIONS 

1 . Dispositif d'assistance au tamisage et au decolmatage de la toile d'un 
tamis comprenant une structure vibrante qui est en contact avec la toile 
du tamis et qui est mise en vibration par un generateur d'ondes, 
5 notamment ultra-sonores, caracterise en ce que la structure vibrante 
consiste en une piece (4,33) ayant une base (5,34) et un epaulement 
(6,35), en ce que la face inferieure (8,36) de ladite base (5,34) est 
raccordee au generateur (7,32) et en ce qu'au moins I'extremite de 
I'epaulement (6,35) est en contact solidaire avec la toile (3,37). 
10 2. Dispositif selon la revendication 1 caracterise en ce que le chant (38) 
de I'epaulement (35) est en contact solidaire avec la toile (37). 
3. Dispositif selon la revendication 2 caracterise en ce que le chant (38) 
est pourvu de deux prolongements lateraux (39) , en contact solidaire 
avec la toile (37). 

15 4. Dispositif selon la revendication 1 caracterise en ce que la face 
superieure (9) de la piece (4) , incluant I'epaulement (6) est en contact 
solidaire avec la toile (3). 

5. Dispositif selon la revendication 4 caracterise en ce que la piece (1 1 ) 
vibrante comporte deux epaulements (13,14), en contact solidaire avec 

20 la toile et qui debordent de part et d'autre de la base. 

6. Dispositif selon la revendication 5 caracterise en ce que la longueur L1 
du premier epaulement (13) est telle que celui-ci vibre a une frequence 
fl et la longueur L2 du second epaulement (14) est telle que celui-ci 
vibre a une frequence f2. 

25 7. Dispositif selon Tune des revendications 4a 6 caracterise en ce qu'il 
comporte des zones distinctes, sur sa longueur, avec des longueurs 
d'epaulement differentes d'une zone a I'autre. 

8. Dispositif selon I'une des revendications 4a 7 caracterise en ce qu'il 
comporte vers I'extremite de I'epaulement une masse d'inertie , par 

30 exempie constitute par une surepaisseur de I'epaulement. 

9. Dispositif selon I'une des revendications 1 a 8 caracterise en ce que 
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la base se presente sous !a forme d'une barre annulaire. 

10. Dispositif seipn i'une des revendications 4 a 8 caracterise en ce que 
la base se presente sous la forme d'une barre rectiiigne 

11. Dispositif selon la revendication 1 caracterise en ce que la base se 
5 presente sous la forme d'un cylindre, et en ce que !a partie superieure du 

cylindre est prolongee par un epaulement unique de forme globalement 
circulaire. 

12. Installation de tamisage comportant au moins deux dispositifs selon 
la revendication 9 montes concentriquement par rapport au tamis. 

10 1 3. Installation de tamisage comportant au moins deux dispositifs seion 
la revendication 10 montes parallelement ou perpendiculairement I'un par 
rapport a I'autre. 
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